
HACIA LA 
PLANTA 4.0

Miguel Ángel Arrastio
Gerente

Federico Bonfé
Oficina Técnica

REALIDAD o FICCIÓN



# Planta4.0

proyectos piloto
¿Cómo lo 
hacemos?



# Planta4.0

eficiencia

¿Qué 
buscamos?

• Lo que no se puede medir no se puede mejorar

• La buena gestión es posible desde una información completa



# Planta4.0

Orden de fabricación

Control de 
producción:

entradas a 
planta

CAPTOR



# Planta4.0Volumen y 
densidad en 
la playa de 
descarga

VARPEL

ortofoto

modelo 3d



# Planta4.0Datos 
obtenidos

VARPEL



# Planta4.0Datos de Entradas

Cintas

Reducción / 
Incremento de 
la velocidad

Abrebolsas

Cambio del 
paso de los 

dientes

Balístico

Cambio de la 
inclinación

Parámetros
de estudio 

Datos de Salidas



# Planta4.0Pesaje de las 
balas Pesaje de las balas en báscula

Grabado del peso en el MES



# Planta4.0Control de 
producción:

disponibilidad 
de la línea

CAPTOR



# Planta4.0Analizador 
de redes
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Analizador de Redes

Consumo Real (mA) Consumo Carga



# Planta4.0

Lectura 
de matrícula

Lectura 
de báscula

Lectura de 
matrícula

MATECO



# Planta4.0Integración 
de los 

software

MATECO
(peso)

VARPEL
(volumen)

densidad

CAPTOR
(datos de 

producción)

Entradas 
(separación en lote)

Características 
del lote 
tratado



# Planta4.0Pack-AI
Cámara hiperespectral

Láser



# Planta4.0

Gracias!

Miguel Ángel Arrastio
Gerente

Federico Bonfé
Oficina Técnica


