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25 anos de experiencia
110 profesionales
Mas 8.500 m?2 de instalaciones




AIMPLAS

Proyectos I+D+i
Analisis y ensayos
Procesado de materiales
Asesoramiento técnico
Inteligencia Competitiva

Formacion




DOBLE HUSILLO CO-ROTATIVA

COMPOUNDING DOBLE HUSILLO CONTRARROTATIVA

EXTRUSORA PLANETARIA
FILM SOPLADO LAMINACION | HUECOGRABADO
LAMINA PLANA - RECUBRIMIENTO

EXTRUSION ESPUMADO TERMOCONFORMADO
TUBERIA

PERFILERIA
CONVENCIONAL
INYECCION MULTICOMPONENTE

TERMOPLASTICOS

MICROINYECCION

EXTRUSION SOPLADO
SOPLADO
SOPLADO DE PREFORMAS

COMPRESION

RECICLADO

PULTRUSION
RTM - INFUSION
RIM ESPUMADO DE PU
SOLID SURFACE
CURADO POR MICROONDAS

COMPOSITES

COMPRESION



AIMPLAS

1 23 proyectos I+D+i

Mas de 1 2.6 millones € retorno empresa

DATOS 2015




Hablar de reciclabilidad es:
< Aplicacion
< Calidad
< Precio
< Propiedades:
% Procesabilidad

% Apariencia (transparencia)

< Fisico-mecanicas...




< Multicapa

% Envases compuestos

% Reduccion de peso: espumado.

% Reduccion de precio: empleo de cargas.

¢ Impresion directa / IML

% Bioplasticos




Sustitucion de otros materiales por plastico

—@) RESILUX

PET PACKAGING




Tenemos un envase con diferentes capas de material, a
priori no separables.

Va muy relacionado con mejores propiedades (mayor

vida util del Proyecto) y con menor espesor.

El aumento en los Gltimos anos ha sido espectacular y se

espera que siga asi.




Envase rigido (Botellas): Co-inyeccion

Conirod perfecto de 1s alfura de la
capa imema |

T —

Centaring plot

Mg diavbnionas B las capa
Mo davecicnas oo las capas Qs para una barmora

Capa Blancs pars of color v UNa Barmara por refeccian

Enmn Sa Shgygy SR SR SR

Botellas totalmente blancas... 100% barrera a la luz...
son el resultado 1!

SWIS5 MADE




Multicapa

Envase rigido (Botellas): Recubrimientos

Tecnologias:
- Actis (Sidel): carbén.

Oxygen transmission
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Multicapa

O, and water vapour transmission of 35 mm tubes
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Se trata de diferentes materiales que disminuyen la
calidad del reciclado de forma considerable:
Distinta temperatura de fusion

Distintas propiedades de los materiales.

Mejoras:

< Deslaminacion.

& Compatibilizacion




Multicapa
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+ tecnologia prbpia

La tecnologia desarrollada por Sulayr Global Service (registrada en das patentes) se basa en

la separacion, mediante procesos mecanicos y quimicos, de PET multicapa (PET-PE)

procedente de los envases que contienen alimentos. De su tratamiento se obtiene lo
_siguiente:

* 75% de PET, que es incorporado en todo su porcentaje a la cadena de produccion de
empresas lamineras para alimentacian.

- 25% de PE, gue se utiliza la fabricacion de objetos de pelietileno como tuberias o
madera plastica.

Con su aplicacidn se devuelve al ciclo de produccion millones de kilos anuales de PET
Recuperado y se evita, con ello. la emision a la atmosfera de 36.000 toneladas de CO2 at
anio.




Multicapa

Material reciclado

Ejamplo

Relacion media

(%)

Compatibillzante

Tipo

Proporcidn

(%)

Baneficlos

VERSIFY™ 3401 515 delaminacian, modificacién de impacta
FRIPE BO-TO/20-30 | Mejora o |a tenacidad,
Pelimero apolar + ENGAGE™ 7447 | tenacidan
polimers apolar
Compatibiizacitn, grands modficacion de
VERSIFY™ 3401 5-15
FEALIFP BO-TO/0-30 ENGAGE™ 5500 | 3 :
i e | 5-1 sodificacion de
ENGAGE™ 7447 | i i
ANPLIFY™ = 40 Gompatiblizacion, modificacion de impacto
PE/PA de palicuas GR 205 resislienca mecanica.
PEBOLPA) 80720 11t Compatibiizacsdn, madificacién de impacto
GR 218 510 SO FREISIENCa MEcaniCa y mayon
Polimero apolar + fieiblician.
' i ANPLIFY ™ 510 Gompatibiizacion, modificaciin de impacto,
FPE/BA de GR 205 resistencda mecsnica v rigidas
[F'EﬁD-F!EJ i AMPLIEY™™ Compatibiizacidn, mejor modificacidn de
GF ME 5-10 impacts, mejer eelstEncia MECANcE Y
Peliculas ' , mejor modificacion de
Polimers spolar PRIMACOR™ 1410 | 5
+ polimero polar | orppypeT A ' =
Al AMPLIFY™ = Compatibilzacion, mejor modificacion de
pintura) GR 216 impectn, feestencia mecanica.
Polimeros
apolares + PR/PE/ callosa A0iani20 s 5 Mejor procesabilidar
Polimero apolar

ENGAZE™ 8200

5-15

Modificacidn de impacto, mejor estramisnio
en la rupture y ductislidad.




Envases compuestos

Tenemos diferentes materiales en el mismo producto,

separables facilmente o no.

La separacion nos va a dar la clave de la reciclabilidad.
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Envases compuestos




Envases compuestos




Envases compuestos

Hay elementos muy criticos:

Metal unido al plastico (fundido/soldado)

Muelles y rodamientos




Reduccion de peso: Espumado
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Reduccion de peso: Espumado

- 33% Tecnologia Mucell de espumado de PET moldeado

por soplado (PTI y Trexel)

Mejora de la rigidez del envase, barrera a la luz,
especial para el envasado de leche.



Reduccion de peso: Espumado
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Reduccion de peso: Espumado
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Your partner in food preservation




Reduccion de peso: Espumado

Identificacion enganosa por densidad (flotacion de

materiales en lavadero).

Una vez separada, en la calidad del material reciclado

final, no influye.




Reduccion de precio: empleo de cargas

Empleo de carbonato calcico para
envases de leche, reduce hasta un 25%
el HDPE (reduce tiempo de ciclo al
incrementar la transferencia de calor y
acorta la etapa de enfriamiento e
incrementa la rigidez).

Envases de limpieza




Reduccion de precio: empleo de cargas

Identificacion enganosa por densidad (hundimiento de

materiales en lavadero).

Se puede reciclar luego sin problemas, pero hay
limitacion en producto final por propiedades fisico-

mecanicas.




Impresion directa/IML

Las etiquetas tradicionales, estan dando paso a nuevas

configuraciones.

Hay que recordar, la importancia de los materiales

compatibles y los adhesivos para la reciclabilidad del

producto.




Impresion directa

F\’NT *'

RED BY I:l-li'

KHS (botellas de PET)
KRONES AG




IML

Impresion
Barrera funcional




Impresion directa/IML

No posibilidad de separacion de etiquetas
Diferente material/alto grado de impresion
Disminucion de reciclabilidad

Color

Diferente temperatura de fusion
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Bioplasticos

Incremento en la fabricacién de bioplasticos

35
m Other

3.0 -1 @ Bio-based monomers
PHA

2.5 T-1 @ Bio-based Ethylene
PLA

2.0 +-4 )
@ Starch plastics

Capacity (million tonnes per year)

2003 2007 2009 2013 2020
(projection)  (projection)  (projection)

Note: Category “other” includes cellulose films, PTT from bio-based 1,3-PDO, bio-based polyamide and
PUR from bio-based polyols; category “Bio-based monomers” includes primarily bio-based epichlorohydrin.

Fuente: PRO-BIP 2009 (Universidad de Utrecht)

Variacion en el precio de los bioplasticos

Average worldwide price bioplastic types: 2,6-4,8% / year

uss
/ ton
6
5
4 Others
3 Petrochemicals
Starch-based
2
PLA
i
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Fuente: Ceserana Research 2009 Market study: bioplastics
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Bioplasticos




Bioplasticos

Los materiales de origen renovable y reciclado tradicional
no presentan diferencias.
Los materiales biodegradables pueden dar lugar a

problemas de reciclado>Necesidad de una gestion

adecuada (nuevo contenedor).




Integracion sistematica de Medio
los aspectos ambientales

en el proceso de disefio y EE

ambiente

desarrollo del producto

Ecodisefnio no es solo
medio ambiente

Estética







AIMPLAS Muchas gracias

INSTITUTO TECNOLOGICO
DEL PLASTICO

®

Contacte con nosotros:
www.aimplas.es
info@aimplas.es

Tel. 96 136 60 40

www.facebook.com/aimplas
Twitter: @aimplas
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