Recuperacion de materiales reciclables y
produccion de CGBRs













*3&35.3,

&'23/, 2/3%,

%+'3
1238&-'&,










Cintas Transportadoras " =" | Separadores Balisticos

::.?;h‘ ‘\‘

- A
-F'i SR IRT

Separador de ngeros Abridores de bolsas




Separadores Balisticos




Separadores Balisticos




Separadores Balisticos




S
QO
b
2
—

S
)

0

S
3

=

S

Y
2




Separadores Balisticos




Separadores Balisticos




Separadores Balisticos




Abrebolsas




Abrebolsas

Rasgadores
estaticos

Motor




Abrebolsas

Cuadro de control (PLC
variador de frecuencia..
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Pretrituracion — Separacion Balistica AR

Finos: rechazo
2D: Separacion de metales y trituracion secundaria
3D: Separacion de metales, separacion optica y trituracion secundaria
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CASO 2

Instalacion de preparacion de combustibles soélidos recuperados de Valnor.
Diagrama de proceso.
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