Optimizacion de los procesos de
tratamiento para la valorizacidén de los

residuos de envases ligeros:

Recuperacion de materiales reciclables y
produccion de CGBRs

9de febrero 2011




Localizacion

St. Joan Les Fonts:

12.000 m2




Localizacion

Celra:

Nueva fabrica

Desde mayo 2009




Datos generales

Instalaciones de tratamiento de residuos desde 1992

Oficinas y fabricas: 20.000 m2
Capital humano: aprox. 140 personas
Presencia nacional e internacional

Volumen de facturacidén: aprox. 32 mill. €
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Unidades de negocio

Instalaciones Equipos Servicios




Equipos




Equipos: fabricacion propia

Separador de Ligeros Abridores de bolsas
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Separadores Balisticos

Ventiladores inferiores




Separadores Balisticos

Intervalo de inclinacion regulable




Separadores Balisticos

Facilidad de mantenimiento




Separadores Balisticos

Seguridad




Separadores Balisticos

SB40 SB 60 SB80 SB100 SB120

Potencia (kW)

N2 ventiladores

MASIAS ha desarrollado una gran cantidad de modelos para poder cubrir

todas las necesidades en cuanto a capacidad y a calidad de separacion




Abrebolsas

Eje desgarrador de rotacion lenta con
velocidad regulable

eductor planetario para transmision de
movimiento de motor eléctrico a eje-rotor




Abrebolsas

Rasgadores
estaticos

Motor




Abrebolsas

Velocidad del tambor regulable

Cuadro de control (PLC
variador de frecuencia..




Abrebolsas

Grieta de corte




Abrebolsas

Compuertafrontal de inspeccion

== Compusrta later




Abrebolsas

Controles




Abrebolsas

Rasgadores estaticos y moviles
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Abrebolsas
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Tromeles

2.1/5/7 2.5/6/8 2.5/8/10 2.9/10/12 2.9/12/14

MASIAS ofrece una gran gamade tromeles que se adaptan a el material de entrada




Instalaciones




Instalaciones

Residuos Urbanos

Envases ligeros

Combustibles Sdlidos Recuperados




Instalaciones

Combustibles Sdlidos Recuperados

Tratamientos mecanicos para la

produccion de CSRs

* CASO 1: Linea con separador balistico
e CASO 2: Linea con separador neumatico

Caracteristicas producto final:

eTamano final del CSR: < 30 mm

*PCl (aprox.): 4.500 kcal/kg

*Humedad : parametro no controlable en estos
procesos




Pretrituracion — Separacion Balistica AR

Finos: rechazo
2D: Separacion de metales y trituracion secundaria
3D: Separacion de metales, separacion optica y trituracion secundaria
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Ventajas Caso 1.
Facilita control del Cloro al desviar materiales co n PVC
en rodantes
Facilita recuperacion de materiales reciclables
(P/C en planares, plasticos en rodantes)

*Separacion eficiente de finos, gran superficie de
cribado
*Tecnologiaprobada en mdultiples instalaciones

Inconvenientes Caso 1.
*Necesidad de equipo en rodantes (separador optico
0 neumatico) para recuperar materiales con alto PCI 0
eliminar impropios




CASO 2
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CASO 2

Instalacion de preparacion de combustibles soélidos recuperados de Valnor.
Diagrama de proceso.
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Ventajas Caso 2.
*Eliminacion eficiente de impropios
*Multiples parametros de regulacion para ajustar
materiales de salida a las necesidades del cliente
*No generacion de polvo, sistema cerrado, recirculac  i0n

de aire

Inconvenientes Caso 2:
Dificultad control de cloro en lineas de alta capac  idad
*Necesidad de eliminacion de finos antes del equipo
para aumentar eficacia del mismo
*Equipo voluminoso




Gracias por su atencion

Silvia Nt i Josu @il
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smontalvo@masias.com jgil@masias.com




