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¢, Qué es Retorna?

. Retorna es una iniciativa sin animo de lucro
integrada por la industria del reciclaje, ONG
ambientales, sindicatos y asociaciones de
consumidores.

« Avanzar hacia el residuo cero: reutilizacion y
reciclaje
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Objetivos de los sistemas de gestion de residuos
Resultados de los SIG

Propuesta de SDDR

Ventajas de los SDDR

1. Mejora de la percepcion ciudadana

2. Reduccion de los impactos ambientales
3. Creacidn de puestos de trabajo

4. Menores costes economicos

. Conclusiones




¢, Como deberia ser un sistema de gestion
de residuos de envases?

. Prevencion de residuos/impacto ambiental
. Maximos niveles de recuperacion

« Menor coste posible por envase recuperado
. Responsabilidad del productor

o Incentlvar Ia part|0|pa0|on cmdadana
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., Qué resultados tienen los SIG?

« No han conseguido limitar el crecimiento de los
residuos
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., Como han incidido en la reutilizacion?

« Han crecido a costa de los envases
reutilizables
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. Estan estancados...

Material Valorizado (Kt)

. Qué resultados tienen los SIG?
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Fuente: Ecoembes 2010
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., Qué resultados tienen los SIG?

« Estan estancados en niveles bajos de recogida
selectiva
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., Qué coste tienen los SIG?

céntims

Para envases de bebidas
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., Quién se responsabiliza de |la gestidon de
los residuos de envases?

« La mayor parte recae en los entes locales
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La mayor carga economica recae en los
entes locales

. Hace recaer gran parte de
los costes sobre los entes
locales:

« Coste de vertido e incineracion
(incluidos canones) de los envases
no recogidos selectivamente.

« Coste proporcional de limpieza
viaria y recogida de papeleras

« Coste proporcional de limpieza
de playas

« (Coste de oportunidad de la
ocupacion de la via publica por
contenedores de envases
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No da respuesta a las necesidades de
limpieza del espacio publico

« No soluciona el abandono de envases
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Los sistemas integrados de gestion

» Prevencion de residuos/impacto ambiental

. Maximos niveles de recuperacion

» lMenor coste posible por envase recuperado
« Hesponsabilidad del productor

. Incentlvar la partlm 0acion C|udadana
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El SDDR soluciona la gestion de residuos
de envases sujetos a deposito

La propuesta de Retorna es:

« Depdsito sobre:
. Productos de gran consumo: agua, refrescos, cerveza y zumos

. Principales envases de un solo uso: botellas de plastico, vidrio,
latas y briks

o Importe: 20 centimos

. Retorno en supermercados y comercio tradicional (con
compensacion)

o 18.000 millones de envases anuales

o iii51 millones de envases al dia!!!
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El sistema de retorno

El operador
vende los envases

El comercio X . .
vacios al reciclador

entrega al operador
los envases vacios

gl

*Conlos ingresos
se financia el sistama

6

El consumidor
retorna los envases vacios
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Operador del sistema

(8

El operador devuelve ‘
al comercio los depdsitos

e Plantade recicae
El comercio devuelve P
el depdsito de 25 céntimos por la gestion de cada envase 2

por unidad cuando * Los depdsitos no devueltos ?

le retornan los envases por el consumider financian El embotellador entrega
vacios el sistema al operador todos los depdsitos
recibidos de los comercios
Consumidor El consumidor paga

el precio del producto c .

y deja 25 céntimos Hi er?’:‘.T:m:mda El comercio paga 1 o
en depdsito por unidad per/ Super/T ) al embotellador el precio

de las bebidas y deja 25
céntimos de depdsito
por unidad

Productor de envases
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Alcance material de la propuesta

plastico 5.669 180.050 /713.091 25,25%
latas 6.756 150.958 336.657 44.,84% } 32,31%
brics 2174 51.323 133.459 38,46%
total 18.066 1.097.445 2.690.206 40,79% 40,79%

o EISDDR complementa los SIG gestionando el 40% de los
materiales adheridos (excluido carton).

. Los envases incluidos en el SDDR representan el j4,5% de
los residuos municipales (gestidon sin coste para la
administracion)!

. Esla solucion para los envases de bebidas.
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Los SDDR tienen altos niveles de
recogida selectiva

. Tiene incentivo: altos niveles de recuperacion
— Desaparicion de la basura en espacios publicos

— Prevencion y reduccion de residuos.
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« Seincrementan en mas de 500.000 toneladas
los envases recogidos selectivamente.

RS através de estimacién diferencia incremento

SIG SIG+SDDR
plastico 216.817 324.117 107.300 49,49%
metal 67.663 173.681 106.018 156,68%
brik 71.000 89.887 18.887 26,60%
vidrio 712.662 1.018.086 305.424 42,86%
total 1.068.142 1.605.771 537.629 50,33%

Fuente: estimacion realizada a partir de datos de envases adheridos y recogida selectiva de Ecoembes, Ecovidrio, Tetrapak y
calculos de peso de envases sujetos a SIG segun Retorna.
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Incrementa la calidad

. Mayor calidad, mayor precio.
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. Partimos de experiencias contrastadas y del
reconocimiento de la Comisidon Europea:

« Comunicacidn respecto sistemas de deposito
(2009/C 107/01)

« Estudio de armonizacion de depdsito para
latas.




1. Percepcion ciudadana: el SDDR es bien

recibido

Fuente: Estudio sobre la acogida del sistema SDDR en Espara. CECU, 2011.
http://retorna.org/mm/files/InformeEncuestaSDDR.pdf

Actualmente, la mitad de los ciudadanos tienen dudas
sobre el contenedor adecuado donde depositar los

residuos.

Actualmente, mas del 50% de los ciudadanos percibe que el
nivel de informacion en gestion de residuos es insuficiente.

Si se implantara el SDDR, 9 de cada 10 consumidores lo

adoptaria y colaboraria.

El 90% de los consumidores suscriben que el SDDR es un

avance para la sociedad.
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2. Analisis de ciclo de vida (ACV)

. Realizado por Inedit (UAB)

« Objetivo: valorar el impacto ambiental en todas
las fases de la recogida y tratamiento de

residuos.

en Espana

...........
............
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ACV: objetivos y limites

« NoO se contempla el
proceso de reciclaje ni el
de fabricacion del envase.

. Unidad funcional: una
tonelada de material (PET,
latas y brik) a puertas del
reciclador.

« SOlo envases ligeros
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« El SDDR es el sistema con

para la recogida y tratamiento de los

residuos de envases de bebidas

« Se pueden evitar de
envases desviada del SIG al SDDR (47% reduccidn
de la contribucion al cambio climatico)

. La compactacion en origen de los envases debido a
la recogida mediante maquinas compactadoras es
clave para esta reduccion de impacto.

Fuente: Analisis de Ciclo de Vida de la gestion de residuos de envases de PET, latas y
bricks mediante SIG y SDDR en Espana. Inedit, 2011.
http://retorna.org/mm/file/Documentacion/febrero2011_estudiocompletoACV.pdf
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« En el caso de contaminantes atmosféricos y
transporte urbano, el SDDR (con logistica inversa)
permite reducir la contaminacion atmosferica. En
general, todos los contaminantes analizados
(incluidos NOx y particulas) presentan entre un

a igual cantidad de

residuos de envases transportada.

Fuente: Analisis de Ciclo de Vida de la gestion de residuos de envases de PET, latas y
bricks mediante SIG y SDDR en Espana. Inedit, 2011.
http://retorna.org/mm/file/Documentacion/febrero2011_estudiocompletoACV.pdf
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» Con porcentajes similares a los que se dan
actualmente en los dos sistemas, las diferencias
son mas acusadas:

Agotamiento de los recursos abibticos -38,46%
Acidificaciéon -42.74%
Eutrofitzacion -42,40%
calentamiento global -52,89%
Agotamiento de la capa de ozono -57,60%
Toxicidad humana -62,15%
Formacion de oxidantes fotoquimicos -73,38%




3. Creacion de puestos de trabajo

« Realizado por ISTAS-CCOO

dtb] mbtyld
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ESTIMACION DEL EMPLEQ POTENCIAL EN
LA IMPLANTACION Y DESARROLLO DE LA

PRIMERA FASE DEL s
SDDR EN ESPANA o

Equipo redactor: g
' Guillermo Arregui
. Bruno Estrada
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. ldentificacion de nuevos/existentes
yacimientos de ocupacion.

. Cuantificacion de puestos de trabajo
« [Fase de implantacion y fase de explotacion




3. Creacion de puestos de trabajo

RESUMEN DE EMPLEO GENERADO EN LAS DIVERSAS ACTIVIDADES DEL SDDR EN SUS FASES DE IMPLANTACION Y
FUNCIONAMIENTO
Sector de la o : ; . o T X y M
actividad Producto/ servicio Implantacién Funcionamiento ): Cont ..|I. .=I|- 35 plantilla
. Apoyo maquinas automaticas + 362 Contabilizados en el total de las plantillas
Recogida "
Manual !
A I:Ilaﬂtas 'dE {'.ﬂnteﬂ 332 =)z i EMplen 5e mantendra en esta [Hb-’f aunque en
Transporte menor cantidad
A plantas de reciclaje 277
. En plantas de conteo, clasificacidn v tratamiento 360
Tratamiento
Valarizacidn: recuperacién y reciclaje 500-1.250
fdmmnktracienoel i 30-100 30-100
Sistema
Adminlstracitn, iear Plrngraman‘ informaticos de cgfntm]ﬂel
disefio y formacién isefio mstem;; lantas cgnteo, clasi 1cgcmn,
tratamiento; Materiales de recogida
Formacidn 144.4 (=)
Maguinaria plantas Maguinas de conteo v clasificacion [~}
Eabricacibn Maquinaria recogida Maquinas automaticas 379(**)
Vehiculos transporte Camiones 226
Maguinaria plantas Conteo y clasificacion AR RRY
Mantenimiento Maguinaria recogida Maguinas automaticas 240-328
Vehiculos
» Construccion plantas 232
Construccién
Adecuacion de espacios de recogida 116
TOTAL 1.127.4-1.197,4 | 12.692,8 - 13.600,8
(1) y (2)Se anaden a las plantas de conteo
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4. Estudio de costes economicos

« Realizado por Eunomia.

EUNCMIa asss

eunomia

resaarch & consuling

Examining the Cost of Introducing a Deposit
Refund System in Spain: Technical
Appendices

Report for Retorna

Examining the Cost of Introducing a -
De pOSIt Refund System |n Spaln Dr Dominic Hogg, Or Debbie Fletcher, Maxine van Eye, Timothy Ellistt

and Leila Bendali

Final Report for Retorna
|aruary 2012

Authors:

Dr Debbie Fletcher, Dr Dominic Hogg, Maxine von Eye,
Timaothy Elliott and Leila Bendali

lanuary 2012
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¢ Qué es Eunomia?

« Eunomia es una consultora con sede en Bristol
(Reino Unido). Sus principales areas de trabajo son:

—  Gestién de residuos

— Energia baja en carbono

— Eficiencia de los recursos

—  Mitigacion del cambio climatico
 Algunos clientes:
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. Analizar los impactos economicos

de la implantacion de un SDDR a nivel estatal:

El efecto neto sobre los productores de los
costes que tendria pasar de un SIG a un
SDDR.

El impacto econdomico sobre los minoristas.

Los beneficios econdmicos para los
presupuestos de las administraciones locales
y los contribuyentes.

El coste potencial para los consumidores.



20 centimos de depdsito

89% de tasa de retorno
e 79% retorno automatico / 21% retorno manual
Retorno al mismo sitio de compra

« Puntos de retorno: 182.000
. 24.000 maquinas instaladas

4 céntimos a comercio por envase recogido




Costes del sistema. Resultados

. 1,45 centimos/envase recogido

selectivamente
. Punto verde: 1,91 céntimos/envase recogido

. 24% mas barato que el punto verde

céntims
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Cost of DRS Component {€millions)
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Costes del sistema. Impactos

Envasadores: de 0,67 a 1,3 céntimos/envase (internalizacion)

111 millones

Comercios: 4 céntimos por envase recogido

648 millones

Entes locales (y ciudadanos): ahorro de costes

Consumidores: (si el envasador repercute) de 2,6 a 4,9

57-93 millones
1,4 a 1,97 euros/ciudadano

euros/ano

De 35% a 89% de recogida selectiva
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El sistema de deposito para envases

. Promueve la prevencion de residuos/impacto
ambiental

. Llega a los maximos niveles de recuperacion
« Comporta menor coste por envase recuperado

» Aplica integramente la responsabilidad del
~_productor
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Retos del SIG Ecoembes: aumentar la
recogida selectiva
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Fuente: elaboracion propia a partir de datos de seleccion de envases en planta de Ecoembes
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Retos del SIG Ecoembes: mejorar la
calidad del material entrado a planta

100%
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M reciclado " rechazo

Fuente: elaboracién propia a partir de datos del MARM (2009)
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Oportunidad para el comercio: beneficios
economicos y aumento de las visitas

« ACES: 107.400.000 euros/ano

« 5.370 establecimientos
« 560 m?de media
« 20.000 euros/ano

« Pequeno comercio: 30.985.000 euros/ano

« 56.338 establecimientos
« 550 euros/ano

RE TORNA BQQE«
RETORNAR PARAEL FUTUR 0 >



